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GEOMETRIE
COMPLESSE

MASSIMA RESA ESTETICA E STRUTTURALE.

La tecnologia di prototipazione rapida FDM (Fused Deposition Modeling)
consente la creazione di prototipi e componenti in materiali con elevate MAX PRI NT S I Z E:
caratteristiche di performance con l'utilizzo di materiali ad alte prestazioni
come 'ULTEM 9085™, ULTEM 1010, PEKK (ANTERO 800NA)
e PEKK-ESD (ANTERO 840CNO3) e PPSF. 900 x 600 x 900 mm
ULTEM 9085 ¢ ideale per il settore aerospaziale grazie alle sue caratteristiche di
resistenza agli agenti FST (flame, smoke, toxicity). | componenti realizzati con
guesto materiale hanno superato i rigorosi test FAR 25.853 e sono utilizzabili
anche per la realizzazione di prodotti destinati ai consumatori finali. ULTEM
1010 & indicato per applicazioni aerospaziali grazie ad un'eccezionale resistenza
termica (resiste fino alla temperatura di 216 °C). Inoltre, le parti prodotte con
guesto materiale sono completamente autoestinguenti (VO) e presentano
un’ottima resistenza meccanica. PEKK-ESD (ANTERO 840CNO3) ¢ adatto
allimpiego in ambito aerospaziale, date le sue eccellenti caratteristiche, come
I'elevata resistenza chimica, resistenza all’'usura, il suo degassamento ultra basso RN
e le sue proprieta statico dissipative (ESD). | componenti realizzati con questo «®
materiale prevengono 'accumulo di cariche elettrostatiche. PEKK (ANTERO
800NA) & impiegato nel settore rail e aerospaziale grazie alla sua elevata
resistenza termica (resiste fino alla temperatura di 150°) e alla sua eccellente .
resistenza chimica. Le parti realizzate con questo materiale hanno superato il VAN TAGG I -
test militare standard per la compatibilita chimica MIL-STD-810G. PPSF/PPSU é
adatto allimpiego in ambito aerospaziale, data la sua ottima resistenza alle alte
temperature ed agli agenti chimici. | particolari prodotti con questo materiale
sono in grado di resistere a condizioni estreme e in ambienti caustici.
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LEGENDA: Tolleranze di realizzazione:  +* 0,2 mm fino a 50 mm

N.A. - Non Applicabile. +/- 0,05 mm ogni 25 mm successivi'
! - Dipendente dalla geometria.

NOTE: | dati pubblicati in queste pagine hanno esclusivamente scopo informativo e non rivestono carattere di ufficialita.
Per ulteriori dettagli e per i dati relativi ai test vedere le schede tecniche dei singoli materiali.

ULTEM® 9085 e ULTEM® 1010 sono dei marchi di proprieta di SABIC Innovative Plastics IP BV. Tutti gli altri marchi sono dei rispettivi proprietari.
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